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Schwingungsgesambwert [Vektorsumme)
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Messung lauft. Nach dem Ablauf der
HMessdauer werden die Messweite in den
Messwertspeicher iibernommen.
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Ubersichtliche Anzeige von Messwerten und Achsen

Anwendung

Das InnoMeter 5349 dient zur Messung von Hand-Arm-
Schwingungen nach EN ISO 5349:2001 und der Richtli-
nie 2002/44/EG.

Wenn handgehaltene Maschinen oder Werkstucke star-
ke Vibrationen auf die Bedienperson Ubertragen, kdnnen
Leistungsverminderungen oder sogar Krankheiten in Blut-
gefalRen, Nerven, Knochen, Gelenken, Muskeln oder
Bindegewebe entstehen. Aus diesem Grund schreiben
diverse Richtlinien die Messungen nach EN ISO 5349
vor, welche die Einwirkungen auf das Hand-Arm-System
von Menschen ermitteln.

Mit dem InnoMeter HVM 5349 werden diese Messungen
normgerecht ausgefuhrt. Dazu werden piezoelektrische
Sensoren an Griffen von handgehaltenen Arbeitsmaschi-
nen befestigt. Ein Datenerfassungsgerat vom Typ Inno-
Beamer nimmt die Sensordaten auf und leitet sie Uber
die USB-Schnittstelle zum InnoMeter HVM 5349.
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Messverlahren | Messung | Messwertspeicher  Auswerlung |
Messung [ Zit [ ewiert ]
B Triavial: Loch bohren 31.08.2008 11:58:24 2,282 s
E EXAchse: Stemmen 31.08.200812:02:10 0703 mds*
7.r-Achse: Stemmen 31.08.2008 12:02:26 0,156 m/s*
Hierarchie I Bezsichnung | Dauer | et |
= Tagesbelastung # fiir Montagearbeiter 01:30:00 A[8) = 0,896 m/s*
T atigkeit # iubsitsschiitt 2 # 01:00:00 Ai(B) = 0,867 m/e
B Titigksit # Abeitsschiitt 3 S 003000 A8 = 0224 mis
Gesamtwert 1. Triawial 00e0:00 ahy = 0,378 m/s*
- Gesambwert O0:oo:0e ahw = 2,400 m/s
et S 0z
et S 0%
Zhert 8.Z-Achse: Stemmen O0c00.02 ahw = 2,211 m/s*
A[2) Berechnung anlegen
Pratokoll schreiben
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Berechnung der Tagesschwingungsbelastung A(8)
integriert

Eigenschaften

Gegenuber Ublichen Handmessgeraten besitzt das Inno-
Meter HVM 5349 eine Benutzerflihrung. Der Anwender
wird in einer logischen Reihenfolge Uber die Auswahl des
Messverfahrens bis zur Auswertung seiner Messergeb-
nisse gefuhrt. Insbesondere Anwender, welche nicht tag-
lich mit HYM-Messungen befasst sind, erhalten so die
Sicherheit, die Normdetails erflillt zu haben.

Das InnoMeter HVM 5349 erméglicht zudem alle in der
Norm aufgefuhrten Messmethoden, wie z.B. die Messung
in 3 Achsen gleichzeitig oder auch die Messung in der
Hauptschwingungsachse mit Bewertung der beiden an-
deren Achsen.

Neben der Anzeige der Schwingungswerte in den Einzel-
achsen und des Schwingungsgesamtwertes ist zusatz-
lich die komplette Berechnung der Tagesschwingungs-
belastung integriert. Messdaten lassen sich flexibel in
Belastungsabschnitte einsortieren. Der A(8) Wert wird
sofort berechnet, Zusatzsoftware oder umstandliche Da-
tendbertragung ist nicht notwendig.

Eine grafische Abbildung der normgerechten Achsenzu-
ordnung fir die zufassende Hand erleichtert die korrekte
Mehrachsenmessung.
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Technische Daten

InnoMeter HVM 5349:2001

Signalverarbeitung

Filter Normgerechtes W, Filter

MessgroRe Schwingbeschleunigung

Einheiten m/s?

Kennwerte Intervall-Effektivwert, Messdauer einstellbar 1 s .. 1 Tag
Darstellung

Numerische Anzeige

5 Stellen: 0,001 .. 99999

Aktualisierung

1.. 4 mal pro Sekunde *

Statusfelder

Sensor, Messkanal, Messgroke, Kennwert, Verstérkung, Untersteuerung, Ubersteuerung

Bendtigte Bildschirmauflésung

Mindestens 800 x 600 Bildpunkte

Normrelevante Daten

- Messung in 3 Achsen gleichzeitig

Messmethoden - Messung in 3 Achsen, aber nacheinander mit 1 Sensor
- Messung in 1 Achse mit Bewertung von 2 Achsen
- Achsenbewertung bei entsprechender Messmethode
Berechnungen - Schwingungsgesamtwert

- Tagesschwingungsbelastung A(8)

Messwertspeicher

- Abspeichern von bis zu 10.000 Messungen

- Anzeige des Messverfahrens, des Zeitpunkts der Messung, der eingestellten Parameter sowie
einer verbal fomulierten Bewertung (gut / akzeptabel / schlecht)

- Fir markierte Messung: Anzeige detaillierterer Messwerte

- Abspeichern der Messwerte als Textdatei oder im CSV-Format

- Werte im CSV-Format kénnen wieder in das InnoMeter HVM 5349 eingelesen werden

- Mehrere A(8)-Berechnungen gleichzeitig moglich
- Export der Berechnung in Textdatei méglich
- Pro A(8)-Berechnung beliebig viele Belastungsabschnitte moglich

Rechenblatt A(8) - Bezeichnung und Dauer der Belastungsabschnitte frei wahlbar
- Bewertungsbeschleunigung des Belastungsabschnitts automatisch berechnet und angezeigt
- Pro Belastungsabschnitt konnen beliebig viele Messungen berticksichtigt werden
- Achsenbewertung nicht gemessener Achsen einstellbar

Sonstiges

Im Komplett-Set erhaltlich

Ja, detaillierte Beschreibung im VibroMatrix-Katalog S. 1-14

29410 Salzwedel

Klonfahig Ja

Mietfahig Ja
*  Zentral einstellbar im Kontrollzentrum InnoMaster

Anderungen vorbehalten.
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