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InnoBalancer wéhrend der Messung

Anwendung

Zur Reduzierung von Schwingungen werden die
InnoBalancer eingesetzt.

Rotierende Teile in Antrieben, Getrieben, Pumpen, Luf-
tern und vielen anderen technischen Erzeugnissen ver-
ursachen Schwingungen. Diese Schwingungen missen
oft reduziert werden, um durch ruhigen Lauf Produktqua-
litdt und Lebensdauer zu erhéhen.

Die InnoBalancer erlauben eine zielgerichtete Reduktion
der Schwingungen durch Auswuchten. Sowohl scheiben-
formige als auch langliche Rotoren kénnen zielsicher und
zlgig ausgewuchtet werden.

Die InnoBalancer unterstitzen dabei das Auswuchten
im Betriebszustand. Der Rotor wird vorteilhaft direkt im
eingebauten Zustand ausgewuchtet. So werden aufwen-
dige Demontagearbeiten und der zeitraubende Transport
eines Rotors zu einer Auswuchtmaschine eingespart. In
vielen Fallen ist auch nur bei einer Auswuchtung des
fertig montierten Rotors mit allen Anbauteilen ein zufrie-
denstellendes Laufverhalten zu erreichen.

Auswuchtinstrumente

Erste Kontrollmessung

— Abbremsen —

Die erfarderichen 100 Umdrehungen wurden eingelesen.
Fotation beenden.

Drehzahl: 600 1 /min

Bedienerfiihrung im Klartext begleitet den Anwender.
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Erweiterte Informationen, grafisch und im Klartext

Eigenschaften

Die InnoBalancer werden in 3 Versionen angeboten. Be-
reits die Light-Version ermdglicht das Auswuchten in ei-
ner und in zwei Ebenen sowie den Ausgleich Uber Masse
hinzufligen/Masse abnehmen, Bohren, Frasen und Dreh-
ringe. Die Standard-Version bietet zusatzlich den Fest-
ortausgleich und den Ausgleich durch Stellschrauben. In
der Pro-Version kdnnen die Festorte sogar mit unter-
schiedlichen Ausgleichmethoden oder Ausgleichpara-
metern versehen werden. Zudem steht hier eine Rotor-
liste zur Verfligung, in welcher sich auch die einzelnen
Messlaufe speichern lassen. Diese konnen spater zur
Fortsetzung der Messung wieder aufgerufen werden.

Der Anwender wird im Klartext durch den Auswuchtvor-
gang begleitet. Durch die automatische Drehzahlerken-
nung muss er die Messung nicht manuell starten.

Resultate werden sowohl numerisch als auch in der Uber-
sichtlichen Polargrafik angezeigt, die jeder Auswuchtebene
zugeordnet ist. Fir erweiterte Informationen lasst sich
ein Informationsfenster einblenden.

Mit der leistungsfahigen Berichtsfunktion erzeugen Sie
Berichte ganz nach individuellen Anforderungen. Nach der
einmaligen Konfiguration generieren Sie Auswuchtberichte
mit nur einem Knopfdruck.
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Technische Daten

InnoBalancer Pro

InnoBalancer

InnoBalancer Light

Methoden
Ein-Ebenen-Messung Ein-Ebenen-Messung Ein-Ebenen-Messung
Unwuchtmessung Zwei-Ebenen-Messung Zwei-Ebenen-Messung Zwei-Ebenen-Messung
Zuschaltbare Unwuchten
Masse hinzufigen Masse hinzufiigen Masse hinzufigen
Masse abnehmen Masse abnehmen Masse abnehmen
Bohren Bohren Bohren
Ausgleich Frasen Frasen Frasen
Drehringe Drehringe Drehringe
Stellschrauben Stellschrauben
Masseliste
Festorte 4..99, individuell einstellbar 4..99, gleichartig einstellbar | -

Signalverarbeitung

Schwingungsmessgrofien

Beschleunigung in m/s?, mm/s?, um/s?, nm/s?, pm/s2, g, mg
Geschwindigkeit in m/s, mm/s, pm/s, nm/s, pm/s, in/s

Weg in m, mm, ym, nm, pm, in

Unwucht in gmm oder gm

UTME e gl Masse bezogen auf Radius in g oder kg

Drehzahlen 100 .. 30 000 min’

Drehzahlerkennung Automatische Erkennung von Hochlauf, stabiler Drehzahl und Bremsvorgangen
Darstellung

Benutzerfiuhrung Vierzeilige Klartextanweisungen fur Urunwuchtlauf, Kalibrierlauf und Kontrollmessung

Vektoranzeige

Numerisch, in Polargrafik und in Textliste

Unwuchtanzeige

Numerisch und in Polargrafik

Ausgleichanzeige

Numerisch in Polargrafik positioniert und erweitert in Textfenster

Polargrafik

Anzeige von Schwingungssignal mit Betrag und Winkel, Unwucht mit Betrag und Winkel,
Toleranzkreis fur Gut-/Schlechterkennung, Festorten, Ausgleichmafnahmen

Benétigte Bildschirmauflésung Mindestens 1024 x 768 Bildpunkte

Sonstiges
Rotorliste Ja -
Zwischenmessungen speichern Ja -
Im Komplett-Set erhaltlich Ja, detaillierte Beschreibung im VibroMatrix-Katalog S. 1-12 / S.1-13
Klonfahig Ja
Mietfahig Ja

Anderungen vorbehalten.
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