Zur Frequenzanalyse von Schwingungen werden die
InnoAnalyzer eingesetzt.

Rotierende Teile in Antrieben, Getrieben, Pumpen, Lif-
tern und vielen anderen technischen Erzeugnissen ver-
ursachen Schwingungen. Da oft mehrere Teile unter-
schiedlicher Drehzahl parallel mechanische Schwingun-
gen erzeugen, entsteht ein Schwingungsgemisch.

Die InnoAnalyzer zerlegen dieses Gemisch wieder in die
einzelnen Frequenzanteile und erlauben so die Auffindung
von Teilen, welche flur die Schwingungen maf3geblich
verantwortlich sind.

Auf diese Weise werden in Entwicklung, Qualitats-
kontrolle oder Service mechanische Fehlfunktionen ziel-
gerichtet und schnell aufgespirt. Der Erfolg von Mal3-
nahmen zur Schwingungsverminderung, wie z.B. dem
Auswuchten mit dem InnoBalancer, wird messbar nach-
gewiesen.
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Anwendung Eigenschaften

Die InnoAnalyzer in der Standard und in der Pro Version
sind universelle Schwingungsanalysatoren. Die Pro Ver-
sion enthdlt zusatzlich 2 Integratoren und kann so neben
der Schwingbeschleunigung auch die Schwinggeschwin-
digkeit und den Schwingweg analysieren.

Die InnoAnalyzer sind auf besonders einfache Bedienung
getrimmt. Der Anwender wahlt z.B. einen beliebigen Fre-
guenzbereich und kann immer sicher sein, diesen mit
hoher Aufldsung angezeigt zu bekommen. Die Inno-
Analyzer suchen dazu selbst die besten Einstellungen
fur Abtastrate, Overlapping etc., so dass sich der Anwender
einfach nur der Analyse widmen kann.

Dafur stehen ihm neben umschaltbaren Gitternetzen auch
2 Cursoren zur Verfligung. Diese lassen sich sowohl
freilaufend als auch automatisch der Grafiklinie folgend
bewegen. Frequenz- und Amplitudenwerte an der Cursor-
position werden numerisch dargestellt.

Mit der Klonfunktion lassen sich mehrere InnoAnalyzer
zeitgleich betreiben. So kann z.B. gleichzeitig ein grof3er
Frequenzbereich Giberblickend und ein kleiner Frequenz-
bereich besonders hoch aufgeldst analysiert werden.
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Technische Daten

‘ InnoAnalyzer Pro InnoAnalyzer

Signalverarbeitung

Wechselspannung
SEnsbesceno et

Schwingweg

mV
SIS FAESE mﬁjsn:rr:/]észdg mo. A8 2)22 mm/s?, g, mg, dB

mm, um, in, dB
Kennwerte Y-Achse Spitzenwert, Effektivwert
GroRen X-Achse Frequenz / Drehzahl
Einheiten X-Achse Hz / min*
Frequenzbereich frei einstellbar 0..2000 Hz *
Frequenzauflosung bis zu 0,02 Hz
Fensterfunktionen Rechteck, Bartlett, Blackman, Hamming, Hann
Overlapping 0 .. 99,9% (adaptiv, je nach gewahltem Frequenzbereich)
Linienzahl immer >400, gleich welcher Frequenzausschnitt eingestellt wird
Darstellung
Breite x Hohe Anzeigebereich 500 x 275 Bildpunkte
Aktualisierung 1 ..16 mal pro Sekunde **
Y-Achse max. Bereich 10000 / min. Bereich 0,1 / 3 Kommastellen Genauigkeit
X-Achse (Frequenz) max. Bereich 2000 Hz* / min. Bereich 10 Hz / 3 Kommastellen Genauigkeit
X-Achse (Drehzahl) max. Bereich 60000 min** / min. Bereich 600 min® / 1 Kommastelle Genauigkeit
Statusfelder Sensor, Messkanal, MessgroRe, Kennwert, Verstérkung, Untersteuerung, Ubersteuerung, Liniendichte
Breite x Hohe 512 x 535 Bildpunkte
Cursoren
Cursoren 2 Stiick, wahlweise frei positionierbar oder an Linien gekoppelt
Numerische Cursoranzeige fir jeden Cursor sowie Differenz Cursor 2- Cursor 1: 5 Stellen/ 0,001 .. 99999
Numerische Cursoraktualisierung 1.. 4 mal pro Sekunde **
Sonstiges
Klonféhig ja
Mietfahig ja

*  Abhangig von verwendetem InnoBeamer (s. S. 1-1)
**  Zentral einstellbar im Kontrollzentrum InnoMaster
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